Hﬂs'

Institut Universitaire

U FC | uBFc

de Technologie
UNIVERSITE

DE FRANCHE-COMTE UNIVERSITE 'l' BesanGOH-VGSOM

i e R T BOURGOGNE FRANCHE-COMTE |

COMMANDE SEQUENTIELLE
AUSTIN MINI

Département
G M P Baptiste SCHERRER; Dimitri FRETY; Hugo NAEGELLEN; Quentin TREBOUX GROUPE 41



SOMMAIRE

1. PRESENTATION Objectif,
SUJET Contexte

Comparaison

Conception

Budget /
Durabilité

Département

G.M.P

CDCF

Organisation

F'.A‘O/ Essais
Usinage
Bilan Questions



1. PRESENTATION SUJET — OBJECTIF, CONTEXTE
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1. PRESENTATION SUJET - CDCF

Commande d’origine
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1. PRESENTATION SUJET - CDCF

Contraintes imposées
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1. PRESENTATION SUJET - CDCF

Commande séquentielle
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1. PRESENTATION SUJET — CDCF
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2. PLANNING - COMPARAISON e

Avancement  Soa-

T12017 [T2 2017 [T3 2017 [T4 2017 [T12018 [T2 2018
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=
6

Nom de tiche Durée

Commande séquentielle 448,1 jours

v

/| Etape 1 154,3 jours S ————

v Définition du projet / Faisa...| 69,7 jours v I

v | ©Analyse 21,6 jours - I

v Conception préliminaire 49 jours 1

v Conception 28 jours J

v CAO 21 jours ‘1 "'

|  Approvisionnement des m...|7 jours p—

~ | @ Prototypage 14 jours (—

~ | © Analyse n°2 49 jours . i

v Conception 2 91 jours F

v Conception 35 jours v

v CAO 28 jours v ' l |

v FAO 28 jours ) i |

v Fabrication 55,9 jours () { !

~ | = Contréle 21 jours sssesssrney 41

/| " Assemblage 28 jours !
v Qualification, intégration, ... | 27,9 jours SR
/ | Finition 21 jours 52 33 S4 q
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2. PLANNING - Organisation

Réparation des roles

Commande "
séquentielle
| | | |
Baptiste Scherrer Dimitri Frety Hugo Naegellen Quentin Treboux
Conception FAO / Usinage Conception FAO / Usinage

Département

G.M.P -



3. TECHNIQUE - Conception

Evolution S2 - S3




3. TECHNIQUE - Conception

Came circulaire

Disque de rotation Disque de franslation

Cid
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3. TECHNIQUE - Conception
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3. TECHNIQUE - Conception
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3. TECHNIQUE - Conception

Evolution S3 - §4




3. TECHNIQUE - Conception



3. TECHNIQUE - Conception

Démontage et modélisation sélecteur-cliquet moto
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3. TECHNIQUE - Conception

Fabrication mécano-soudé ens_sélecteur

Département

G.M.P




3. TECHNIQUE - Conception

Démontage + conception boite de vitesse




3. TECHNIQUE - FAO / Usinage

- Finalisation des fabrications assistées par ordinateur FAO

HSM A dla

The CAM solution for SOLIDWORKS®

Finalisation des usinages sur MOCN et MC. (Machine conventionnelle)
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Cliquet (S3)

=5 24 - (316 mm face (FRO16 KENAMETAL surfacer dresser Z2)
i—Js WCS
L.l 912 bytes
i =&l 2D Adaptive2
i L] #22 - 98 mm flat (FR LECLERC K6320 08 Z4)
--Jo WCS
1 258 4kb
. =4 Bore2
; J #20 - @8 R2 mm bulnose (fraise torique 08 R2 K6350)
Js WCS
1 7.6kb
= Borel
i {J #20 - @8 R2 mm bulinose (fraise torique 08 R2 K6350)
J WCS
1 3kb
= f}j Job (1)
=8 Face2
=5 24 - (016 mm face (FRO16 KENAMETAL surfacer dresser Z2)
Jo WCS
i R 1vh
=2 Job (2)
-8 Drilll [Rapid out]
i U #10 - @8 mm 90° spot drill (foret a pointer @8 90%)
L Jo WCS
1 488 bytes
=8 Drill2 [Rapid out]
~J #50 - 3.9 mm drill
Js WCS
i 488 bytes

3. TECHNIQUE - FAO / Usinage

C755 + Traditionnel

30CND8
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3. TECHNIQUE - FAO / Usinage

C755 + Traditionnel

Disques a cames circulaires (S3)

& Job
=& Face3
=% 24 - 316 mm face (FRO16 KENAMETAL surfacer dresser Z2)
—-J+ WCS
.l 6.5kb
-84 Drilll [Rapid out]
- J #10 - 98 mm 90" spot drill (foret a pointer @8 90%)
—J+ WCS
il 1.4kb
-84 Drill2 [Rapid out]
- =50 - 3.9 mm drill
—-J+ WCS
il 952 bytes
=3 Drill3 [Rapid out]
—J #14 - 5.5 mm drill (Foret @5.5 H2020)
—J+ WCS
..... il 952 bytes
-3 Drild [Reaming]
[l #52-©3.98mm 0° reamer
J+ WCS
il 951 bytes
=8 Borel
..... 11 =51 - @5 mm flat
-.Js WCS
il 1.6kb
[—j@ 2D Contour2
|1 #51 - @5 mm flat
- Js WCS
.l 408.8kb
[—]ﬁ 2D Contourl
~ |1 #21 - @8 mm flat (FR LECLERC K500 @8 Z2)
.2+ WCS
il 3.2kb
[—]m 2D Contour3
|1 #21 - @8 mm flat (FR LECLERC K500 @8 Z2)
-2y WCs
"l 620 bytes
E}ﬁ 2D Contourd
1 #21 - @8 mm flat (FR LECLERC K500 @8 Z2)
—Js WCS
Ll 620 bytes

XC48

X1
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3. TECHNIQUE - FAO / Usinage

Disques a cames circulaires (S3)

T
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3. TECHNIQUE - FAO / Usinage

- C755 + Robodrill + Traditionnel

Carters (S4) AU4G 2017

- X3
@ Carter_M Operation(s)

EIE-‘ Phase10

-3 Drilll [Rapid out]

-3 Drill2 [Rapid out]

-4 Drill4 [Rapid out]

-1 Drill3 [Rapid out]

=3 Drill5 [Rapid out]

. L' #14 - @5.5 mm drill (Foret @5.5

E]--iE Borel
E]--iE Bore?
E]--iE Bore3d
E]---ﬁ 20 Contourl
E]---ﬁ 20 Contour2
=7 Phase 20
iE Bored
iE Bores
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3. TECHNIQUE - FAO / Usinage

Carters (S4)
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3. TECHNIQUE - Essais




4. CONCLUSION - Budget / Durabilité

Gestion des achats & approvisionnement : budget

- Matériaux brut : 64€ AU4G 2017

- Cdables push pull : 125,99€

- Afficheur séquentiel numérique : 110,74€
Sélecteur de vitesse de moto : 45€

Roulement inox + étanchéité : 64,99€

Finances
and investments

-2 TOTAL : 410,72€ sans le taux horaire d’'usinage sur MOCN.




4. CONCLUSION - Bilan

Composants

Département

G.M.P

Pieces usinées : 71 pcs
Pieces standardisées : 141 pcs

TOTAL : 212 pcs




4. CONCLUSION - Bilan

Intégration / Validation

§ Département

'G.M.PE



4. CONCLUSION - Bilan

Retour d’expérience, analyse des difficultés

- Montage et réeglage du systeme
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4. CONCLUSION - Questions
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